
取扱製品



加藤電器製作所の特徴

FAによる高速処理、省人化を推進することで
コスト追求、品質への人的影響を最小限にしたもの造りをご提案し

国内での受託生産事業を展開しております

■製品共同開発 :パッケージ設計、材料・工法開発、試作、信頼性評価
■自動化検討 :工程設計、工程集約、要素技術開発、材料効率
■量産設備開発 :カスタム設備構想、立上げ評価、量産導入

パッケージ開発 効率化/工法開発 カスタム設備制作・立上げ



加藤電器の実装技術
要素技術の組み合わせで、様々な実装案件に取り組みます



加藤電器が実現する生産方式従来の生産方式

装置による自動化治具による人手の作業・ 作業内容

全３工程全７工程・ 工程

１０日２０日・ ＴＡＴ

２０㎡８０㎡・ スペース

４人５2人・ 人員

３０ＫＷ１００ＫＷ・ 省エネ

受託生産とFA技術のコラボレーション
製品開発～生産ラインの構想・構築～生産受託を一貫で実現

 もの造りを考慮した製品開発から生まれた合理的な工程設計と自動化ラインの構築
 豊富な経験とノウハウに裏打ちされたＦＡ技術の徹底的な活用

工程A

工程B

工程C

工程D

工程E

工程F

工程G

製造作業者 : ５２人

従来の生産 KATOHでの生産

製造作業者 : ４人

KATOHへ
生産委託

自動ライン化
（工程A~G）


