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■ 放熱被膜性能評価

　詳細につきましては、東洋ドライルーブ株式会社の下記事業部またはお問い合せフォームにご連絡下さい。

東洋ドライルーブ株式会社 本社 愛知事業部 群馬事業部

潤滑・防錆・固着防止
にも優れる

・アルミや鉄などの熱放射性の低い金属材料基材に対して熱放射性の高い被膜をコーティング

放熱被膜
■ 放熱被膜とは？

・高い熱放射特性で基材表面の熱を放出し基材の温度上昇を抑えます。

　することで効率よく熱を放射する事が可能です。

■ 放熱被膜の仕組み

サンプル名 放射率 焼成温度 樹脂 備考

FB-2130

ステンレスカップの放熱性能試験

放熱被膜のイメージ
熱放射・大

放熱被膜あり放熱被膜なし

熱源
(白熱球)

熱放射・小

熱源
(白熱球)

表面の熱放射率を被膜で向上させ、内部に篭った熱を速やかに放出させます
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放熱試験結果

基材：ステンレスカップ、熱源：20W白熱電球

未処理 処理品

放熱被膜により、20℃近くの冷却効果

放熱コーティング剤の紹介
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